
Архангельск (8182)63-90-72 
Астана (7172)727-132 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатери нбург (343)384-55-89 
Иваново (4932)77-34-06

Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 
Кал ининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Краснодар (861 )203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 
Киргизия (996)312-96-26-47

Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41 
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Омск (3812)21-46-40 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16 
Казахстан (772)734-952-31

Пермь (342)205-81-47 
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Таджикистан (992)427-82-92-69

Сургут (3462)77-98-35 
Тверь (4822)63-31-35 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)74-02-29 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93

https://danabrevini.nt-rt.ru || dnp@nt-rt.ru

КАТАЛОГ

de Gleichlauf-Doppelwellen-Extrudergetriebe 
en Co-rotating twin screw extruder drives 

# t Riduttori per estrusori bivite 
fr Reducteurs pour extrudeuse double vis 
es Reductores para extrusoras de dos husillos 
pt Redutores para extrusoras de dupla rosca

brewm
power

Iranamltslon

https://danabrevini.nt-rt.ru
mailto:dnp@nt-rt.ru


BREVINI  PO W ER  T R A N S M IS S IO N

Die Industriegruppe Brevini gehort zu den MarktfGhrern in zwei bedeutenden Industriesektoren: mechani- 
sche Antriebstechnik und hydraulische Systeme. Die Unternehmen der Gruppe, die Planetengetriebe, 
Stirnrad- und Kegelstirnradgetriebe sowie Winden herstellen, werden gemeinsam in einem Geschafts- 
bereich gefiihrt: Brevini Power Transmission.

Mit seiner weltweiten Prasenz auf den wichtigsten Weltmarkten durch ein Netz von direkten Nieder- 
lassungen ist Brevini Power Transmission ein Weltunternehmen mit starken Wettbewerbsvorteilen: vollstan- 
diges Produktangebot, weltweiter Service, Erfahrung in jeder Art von Anwendungen, von selbstbewegenden 
Maschinen bis hin zu Industrieanlagen. Der konsolidierte Umsatz von Brevini Power Transmission betragt 
323 Millionen Euro mit 1200 Mitarbeitern. Die Holding Brevini Group erreicht einen Umsatz von 430 Millio- 
nen Euro mit 1800 Beschaftigten.

The Brevini industrial Group is a market leader in two strategic business areas: mechanical transmissions 
and hydraulic systems. The companies manufacturing planetary gear drives, helical and bevel-helical gear
boxes, winches are managed together in the business unit: Brevini Power Transmission.

Present with a direct network in the main world markets, Brevini Power Transmission is a global player with 
strong competitive advantages: full product range, worldwide service, experience in all possible applica
tions, both on mobile machines and on industrial equipment. Brevini Power Transmission now has a con
solidated turnover of 323 million Euro, with 1200 employees. The holding company Brevini Group has a 
turnover of 430 million Euro, employing 1800 people.

Il Gruppo Brevini e leader di mercato in due importanti settori industriali: le trasmissioni meccaniche e i sis- 
temi oleodinamici. Le societa che producono riduttori epicicloidali, riduttori ad assi paralleli e ortogonali, 
argani, sono gestite in modo integrato nella business unit: Brevini Power Transmission.

Presente nei maggiori mercati mondiali con una rete diretta di filiali, Brevini Power Transmission e una 
impresa globale con forti vantaggi competitivi: gamma completa di prodotti, attivita di servizio su scala 
mondiale, esperienza in tutti i tipi di applicazione, dalle macchine semoventi ai sistemi industriali. Brevini 
Power Transmission ha un giro d'affari consolidato di 323 milioni di Euro, con 1200 dipendenti. La holding 
Brevini Group ha raggiunto un fatturato di 430 milioni di Euro, dando lavoro a 1800 persone.
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Transmission system / Sistema di trasmissione / Sisteme de trasmission / Sistema de transmision / Sistema de transmissao
Ubertragungssystem 691-1500-BS4 03.09

PIV Drives bietet zwei verschiedene Getriebe- 
typen fur Zweiwellen-Gleichlauf-Extruder- 
getriebe an, die mit angepassten Ubertra- 
gungssystemen eine optimale wirtschaftliche 
Getriebeausnutzung erlauben: (1) Getriebe fur 
Seitenfutterung (Seitendosierung), (2) Getrie
be fur Hochleistungsextruder (Compounder). 
Daten fur Seitendosierungsgetriebe erhalten 
sie auf Anfrage.

PIV Drives propose deux types differents de 
reducteurs pour reducteur d'extrudeuse qui 
permettent, grace a des systemes de trans
mission economiques adaptes, une utilisation 
economique optimale : (1) Reducteur pour 
alimentation laterale (dosage lateral), (2) Re- 
ducteur pour extrudeuse haute performance 
(Compounder).Vous recevrez des informa
tions sur les reducteurs a dosage lateral sur 
demande.

PIV Drives offers two different drive types 
for dual-shaft co-rotating extruder gear units, 
which allow with their adapted transfer sys
tems an optimal commercial drive utilization:
(1) Gear unit for lateral feeding (side feeder),
(2) Gear unit for heavy duty extruders (com
pounders). Data for side feeder gear units are 
available upon request.

PIV Drives ofrece dos tipos diferentes de en- 
granaje para engranajes extrusores de dos 
ejes sincronizados que permiten con sistemas 
de transmision adaptados un aprovechamien- 
to optimo del engranaje. (1) Engranaje para 
alimentacion lateral (dosificacion lateral), (2) 
Engranaje para extrusores de alto rendimien- 
to (Compounder). Datos acerca del engranaje 
de dosificacion lateral a peticion.

PIV Drives offre due diversi tipi di riduttori per 
estrusori bivite co-rotanti il cui utilizzo risulta 
ottimale ed economico, se abbinati ad ade- 
guati sistemi di trasmissione: (1) riduttori per 
dosatura laterale, (2) riduttori per estrusori ad 
alta capacita (compounder). Informazioni det- 
tagliate sui riduttori per dosatura laterale sara- 
nno fornite su richiesta.

PIV Drives oferecem dois tipos de redutores 
diferentes para redutores de extrusao de 
avanpo paralelo de dois veios, que permitem, 
com sistemas de transmissao adequados, 
um aproveitamento economico dos redutores 
ideal: (1) redutores para alimentapao lateral 
(dosagem lateral), (2) redutores para extrusao 
de alta capacidade (Compounder). Dados dos 
redutores para dosagem lateral a pedido.

Seitendosierung / Side feeder / Dosatura laterale 
Dosage laterale / Dosificacion laterale / Dosagem late
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Twin shaft co-rotating extruder drive / Riduttori per estrusori bivite co-rotanti / Reducteurs pour extrudeuses bivis corotatives 
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Zweiwellen-Gleichlauf-Extrudergetriebe POSITWIN GL

Zweiwellenextrudergetriebe werden von PIV 
Drives seit dem Jahre 1984 fur die unterschied- 
lichsten Anwendungen in der Kunststoff-, Pharma- 
und Lebensmittelindustrie gebaut. Seitdem sind 
tausende Antriebe zur Zufriedenheit unserer 
Kunden im Einsatz.

Alle Getriebebauarten sind auf hochste 
Betriebssicherheit ausgelegt. Die Verzahnun- 
gen sind einsatzgehartet und geschliffen und 
entsprechend der Belastung aus Biegung und 
Torsion optimiert.
Langjahrige Erfahrungen im Bereich der 
Werkstofftechnik und prozeBsicheren Warme- 
behandlung in der eigenen Harterei gewahrleisten 
optimale und gleichbleibende Gebrauchseigen- 
schaften aller Zahnrader und drehmomentuber- 
tragender Wellen fur hochste Beanspruchungen. 
Durch hohe Gberdeckung wird ein sehr gutes 
Gerauschverhalten erreicht. Die Prufung aller 
Extrudergetriebeteile sowie der Probelauf jedes 
Getriebes gewahrleisten einen gleichbleibenden 
hohen Qualitatsstandard.
Die beim Extrudieren auftretenden Axialkrafte 
aus dem Verfahrensteil werden im Getriebe mit 
Tandemlagern und Axialpendelrollenlagern si- 
cher aufgenommen.
Das Gehause ist aus dickwandigem GrauguB, au- 
Ben glatt und innen entsprechend stark verrippt, 
um Gehauseverformungen zu vermeiden. Durch 
eine neue Gehausegestaltung wurde erreicht, 
daB fast alle aus den Verzahnungen und Lagern 
wirkenden Krafte im Gehause verbleiben, d.h. es 
wirken keine Krafte auf die Gehausetrennfugen. 
Durch diese auBerst kompakte und ansprechen- 
de Bauweise wird auf kleinem Bauraum ein mo- 
dernes Hochleistungsgetriebe bereitgestellt.
Die Getriebekuhlung erfolgt uber eine am 
Getriebe angebaute Kuhl- und Schmieranlage. 
Die Getriebe werden in einem Schneckenachsab- 
standsbereich von 15 mm bis 200 mm gebaut. Die 
dazugehorenden Drehmomente und Drehzahlen 
werden je nach Verfahrensanspruch bereitge
stellt. Hierbei werden Schneckendrehzahlen bis 
zu n = 1200 min-1 bei einem Drehmomentfaktor*s
bis uber df  = 35 erreicht.
An die Motordrehzahl kann das Getriebe ein- 
stufig oder zweistufig mit Zahnradern aus dem 
Standardgetriebeprogramm angepasst werden. 
Die Reduktionsstufen sind im Extrudergetriebe 
integriert.
Es wird zwischen Getrieben fur Hochleistungs- 
extruder und Seitendosierung unterschieden.
Die Getriebe fur Seitendosierung sind einfa- 
cher aufgebaut und enthalten keine integrier- 
ten Gbersetzungsstufen. Hier sind verschie- 
dene angeflanschte Vorschaltgetriebe und 
Getriebemotoren lieferbar.

Auf Wunsch werden auch die zugehorigen 
Tragwellenkupplungen geliefert.

Abtriebdrehmomentgesamt
* Drehmomentfaktor = -------------------------------------

Achsabstand3

The POSITWIN line of twin-shaft extruder drives 
has been built by PIV Drives since the year 1984 
for applications in both the plastic, pharmaceutic 
and food industries. There are now thousands of 
POSITWIN drives in worldwide use giving contin
ued satisfaction to our customers.

These transmission types are available to pro
duce the highest working reliability for a given 
application. Gear teeth are case hardened and 
ground. Properly designed gear tooth forms han
dle bending and torsional loads while achieving 
optimal noise behavior through a high contact ra
tio factor. PIV Drive's long-standing experience 
with materials engineering combined with proc
ess-safe thermal treatment in our own hardening 
facility ensures continuous high performance of 
all gear and torque-transferring shafts.
The axial forces from the extruder's screws are 
absorbed safely within the gear unit by means 
of tandem bearings and self-aligning roller thrust 
bearings. The gear unit's housing is made of 
thick-walled grey cast iron featuring a flush-faced 
exterior and a strongly ribbed interior. This ro
bust design safely contains all working gear train 
forces so that no forces affect the housing sepa
ration joints. Where floor space is critical a mod
ern high duty drive unit can now be offered to our 
customers through this extremely compact and 
advanced design.
The gear unit is cooled with a lubrication and 
cooling system that is fit onto the unit. The drives 
are built within an extruder screw axle base range 
from 15 mm to 200 mm. The appropriate torques 
and rotating speeds are available depending on 
the application requirements. Extruder screw 
speeds up to 1200 min-1 are achievable, with a 
torque factor* over df = 35.
The gear unit can be adapted to the motor speed 
with a single- or two-stage gear unit from PIV's 
standard reducer program. The reduction stages 
are integrated into the POSITWIN GL unit.
The control of all POSITWIN GL extruder drive 
parts as well as the test run of each gear unit en
sures a continuous high quality standard.
A distinction is made between gear units for heavy 
duty extruders and lateral dosing. The gear units 
for lateral dosing are more simply constructed 
and do not contain any integrated gear transmis
sion steps. For this purpose various flanged re
duction gears and drive motors can be delivered.

When desired, the associated shaft couplings 
can also be supplied.

Output torquet0tal
* Torque factor = -----------------------

Axle distance3

Fin dal 1984 la PIV Drives costruisce riduttori bi- 
viti per estrusori per le piu diverse applicazioni 
nel settore della plastica, farmaceutica e della 
alimentazione.
Ad oggi, con grande soddisfazione dei nostri 
Clienti, sono in attivita migliaia di azionamenti.

Tutti i tipi di riduttori sono progettati per la mas- 
sima affidabilita di funzionamento. Tutte le den- 
tature, in acciaio cementato e temprato, sono 
rettificate ed ottimizzate in funzione del carico 
risultante dalla flessione e dalla torsione. Una 
esperienza pluriennale nell'utilizzo dei materiali 
e la sicurezza dei trattamenti termici eseguiti nei 
propri reparti garantiscono a tutti gli ingranaggi 
caratteristiche di utilizzo ottimali e costanti ed agli 
alberi di trasmissione le massime sollecitazioni. 
Con un elevato rapporto di condotta si raggiunge 
un livello di rumorosita minimo. Il controllo totale 
di tutti componenti del riduttore per estrusori e il 
collaudo al banco di ogni riduttore finito assicura- 
no la costanza di un alto livello qualitativo. I cari- 
chi assiali che si sviluppano durante il processo 
di estrusione vengono ottimamente assorbiti nel 
riduttore da cuscinetti a tandem e da cuscinetti 
assiali a botte. La cassa, di ghisa grigia a grande 
spessore ed esternamente liscio, e internamente 
dotato di grandi nervature che impediscono le de- 
formazioni dello stesso.
La modalita progettuale della cassa ha consenti- 
to che la quasi totalita dei carichi derivanti dagli 
ingranaggi e dai cuscinetti resti all'interno del cor- 
po stesso, riducendo praticamente a zero le for- 
ze che potrebbero agire sulle linee di giunzione. 
Con questa tecnica costruttiva straordinariamen- 
te compatta e piacevole siamo in grado di offrire 
in uno spazio minimo un riduttore moderno e di 
grande capacita.
Il raffreddamento del riduttore avviene tramite un 
impianto di lubrificazione e raffreddamento colle- 
gato solidalmente al corpo del riduttore.
Il riduttore e fornibile con interasse fra le viti com- 
presi in una gamma fra 15 e 200 mm. Le rispetti- 
ve coppie ed il numero dei giri vengono stabiliti in 
funzione dell'utilizzo. Il numero dei giri raggiungi- 
bili arriva a ns 1200 min" con un fattore di cop- 
pia* fino al oltre df = 35.
L'adattamento del riduttore al motore avviene con 
ingranaggi, secondo il programma standard dei 
riduttori, in forma monostadio o bistadio. Gli stadi 
di riduzione sono integrati nel riduttore dell'estru- 
sore.
I riduttori per estrusori ad alta capacita e quelli 
per dosatura laterale sono distinti. I riduttori per 
dosatura laterale sono realizzati in modo piu 
semplice e non contengono livelli del rapporto 
integrati. Per essi sono inoltre disponibili diversi 
riduttori di collegamento flangiati e motoriduttori.

A richiesta possono essere forniti anche i giunti 
per gli alberi.

Coppia all'albero uscitatotale
* Fattore di coppia = ---------------------------------------

Distanza assi3
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Zweiwellen-Gleichlauf-Extrudergetriebe POSITWIN GL

PIV fournit depuis l'annee 1984 des reducteurs 
pour extrudeuses bivis corotatives destinees aux 
plus diverses applications dans I'industrie des 
matieres plastique, pharmaceutiques et dans le 
domaine de l'alimentaire. Depuis, des milliers 
d'appareils sont employes tout autour du monde 
pour le plus grand contentement de nos clients.

Le dimensionnement de tous ces types de re
ducteurs a ete realise de maniere a atteindre la 
meilleure securite operationnelle. Les dentures 
cementees, trempees, rectifiees, ont repu une 
correction de profil optimisee en vue de repondre 
aux charges resultant par torsion et flexion. 
L'experience de longue date dans le domaine de 
la technique de materiau et la fiabilite des pro
cessus de traitement thermique dans le propre 
atelier de traitement, garantissent les qualites 
d‘emploi optimales et invariables de toutes les 
roues dentees et de tous les arbres transmettant 
des couples, satisfaisant les exigences les plus 
hautes. Le degre eleve de recouvrement des 
dentures conduit a un tres bon comportement 
sonore. Le controle de toutes les parties du re- 
ducteur d‘extrudeuse ainsi que la verification sur 
banc d‘essais de chaque appareil, garantissent 
un standard de qualite eleve et invariable.
Pour reprendre les forces axiales qui resultent du 
processus technologique, le reducteur possede 
des roulements tandem et des roulements a rotu- 
les largement dimensionnes.
Les carters sont en fonte grise, a parois parti- 
culierement epaisses, lisses a l'exterieur et mu
nis de nombreuses nervures de renforcement a 
l'interieur, pour eviter les deformations. Par une 
nouvelle configuration du carter, il a ete obtenu 
que presque tous les efforts naissant dans les en- 
grenages et les paliers, fassent partie d'un sys- 
teme ferme, a l'interieur de la boTte, c'est a dire 
qu'il ne reste plus de force agissant au niveau 
des plans de separation.
Cette execution extremement compacte et atti- 
rante, permet d'offrir un reducteur moderne de 
haute performance, necessitant un tres reduit 
espace de montage.
Le refroidissement de l'appareil a lieu par un 
groupe de refrigeration et lubrification attache 
a la boTte. Ces reducteurs sont construits avec 
des entraxes des vis entre 15 mm et 200 mm. 
Les vitesses et les couples correspondants sont 
adaptes aux exigences du procede technologi- 
que. Dans ces conditions, on peut atteindre des 
vitesses de vis jusqu'a ns = 1200 min-1 avec un 
facteur de couple * au-dela df = 35.
L'adaptation au nombre de tours du moteur peut 
etre realisee avec un ou deux etages de reduc
tion, par utilisation de roues dentees du pro
gramme de reducteurs standard. Les etages de 
reduction sont integres dans le reducteur d'extru- 
deuse.
On distingue les reducteurs pour extrudeuse 
haute performance et pour dosage lateral.
Les reducteurs pour dosage lateral sont plus 
simples et ne comportent pas de niveaux de 
transmission integres. Dans ce cas, differents re
ducteurs a installer en amont et motoreducteurs 
peuvent etre livres.

Sur demande on peut fournir aussi les accouple- 
ments pour les arbres portants des vis.

Couple de sortie total
* Facteur de couple = -----------------------------

Entraxe3

Los reductores para extrusoras de dos helices co- 
rotantes son construidos por PIV Drives GmbH 
desde el ano 1994 para las mas diferentes apli- 
caciones en la industria plastica, farmaceutica y 
alimentaria. Desde entonces varios miles de uni- 
dades de accionamiento estan en uso en todo el 
mundo para satsifaccion de nuestros clientes.

Los reductores de todos estos tipos de diseno 
son apropiados para la mas alta fiabilidad de 
operacion. La optimizacion de los engranajes 
templados por cementacion y rectificados asegu- 
ran una correcta transmision de las cargas debi- 
das a la flexion y a la torsion.
Los muchos anos de experiencia en el campo de 
la ingenieria de los materiales y el tratamiento 
termico realizado con garantia de funcionamien- 
to del proceso efectuado en nuestra propia sec- 
cion de temple, aseguran unas caracteristicas 
de funcionamiento optimas y continuas de todas 
las ruedas dentadas del engranaje y de sus ejes 
de transmision, haciendolas convenientes para 
las mas latas exigencias. El alto grado de re- 
cubrimiento de los dentados consigue una gran 
atenuacion de la sonoridad. El control de todas 
las partes del reductor para extrusora asi como 
la verificacion sobre banco de pruebas de cada 
unidad de engranajes aseguran un estandar de 
alta y continua calidad.
Las fuerzas axiales de los husillos, generadas 
por el proceso de extrusion, se absorben de for
ma segura en la unidad de engranajes por medio 
de los rodamientos tandem y de empuje de rodi- 
llos a rotula autoalineanters.
La carcasa esta realizada con gruesas paredes 
de fundicion gris, lisas por fuera y fuertemente 
acostilladas por dentro, para evitar las deforma- 
ciones. Mediante un nuevo diseno se consigue 
que casi todas fuerzas que derivan de las ruedas 
dentadas y de los cojinetes se absorban en la 
carcasa de forma que no se vean afectadas las 
juntas de separacion del carter.
Gracias a esta ejecucion sumamente compacta y 
atractiva, se dispone de una transmision moder- 
na de alta capacidad en un espacio de montaje 
muy reducido. Un grupo de lubricacion refrigera- 
do instalado en la carcasa realiza la refrigeracion 
del reductor. Los reductores se construyen den- 
tro de una gama de distancias entre los ejes de 
los tornillos sinfin de la extrusora, de 15 mm a 
200 mm. Las velocidades de giro y los pares se 
adecuan a las condiciones tecnologicas.
Se alcanzan velocidades de los tornillos sinfin de 
hasta 1200 min-1 con un factor de par* de hasta 
mas de df =35.
La transmision puede adaptarse a la velocidad 
del motor usando una unica o dos etapas de rue- 
das dentadas del programa de reductores de ve
locidad normales. Las etapas de reduccion son 
integradas en el reductor de la extrusora.
Se distingue entre engranajes para extrusores de 
alto rendimiento y dosificacion lateral.
Los engranajes para la dosificacion lateral tienen 
una estructura mas simple y no disponen de fa- 
ses de transmision integrados. Estan disponibles 
diferentes engranajes primarios conectados con 
bridas y motores de engranaje.

Bajo demanda pueden tambien uministrarse los 
acoplamientos pertenecientes a los ejes portado- 
res de los tornillos sinfin.

Par de salida total
* Factor de par = ------------------------------

Distancia entre ejes3

Desde 1984 a PIV Drives desenvolve e fornece 
redutores para extrusoras de dupla rosca para 
diferentes aplicapoes no setor de plasticos, far- 
maceuticos e alimentos. Atualmente encontram- 
se milhares de acionamentos em operapao, 
atendendo as exigencias dos nossos clientes.

Todos redutores sao dimensionados para aten- 
der as mais severas condipoes de trabalho. Os 
engrenamentos sao submetidos a tratamento ter
mico e retifica, sendo estes otimizados de acordo 
com as cargas de flexao e torpao atuantes.
A vasta experiencia na tecnologia de materiais 
e tratamento termico efetuado nas proprias de- 
pendencias, garantem otimas e constantes ca
racteristicas de operapao a todas engrenagens 
e eixos transmissores para as mais altas exigen- 
cias de cargas.
Um comportamento silencioso e obtido atraves 
de um alto grau de recobrimento do engrena- 
mento, garantindo assim ao usuario um redutor 
extremamente silencioso.
O controle de cada pepa de redutor para extru- 
sora, bem como o teste em bancada de cada 
redutor, garantem um constante alto padrao de 
qualidade.
As forpas axiais resultantes do processo de 
extrusao sao suportadas com seguranpa pelo 
redutor atraves de rolamentos axiais tandem e 
rolamentos auto - compensadores.
A forma construtiva da carcapa e caracterizada 
pela forma lisa e atraente. Paredes de ferro fun- 
dido sao bastante robustas, reforpadas e com va- 
rias nervuras internas, garantindo a inexistencia 
de deformapoes indesejadas.
Atraves de uma nova forma construtiva da car
capa, as forcas resultantes internas provenientes 
do engrenamento e rolamentos sao absorvidas 
dentro das paredes da mesma. Desta maneira, 
estes esforpos nao sao transmitidos pela superfi- 
cie de junpao da carcapa.
Mediante a forma construtiva compacta, tem sido 
possivel disponibilizar um redutor de alta capaci- 
dade mecanica em um espapo muito pequeno. A 
refrigerapao do redutor e efetuada atraves de um 
sistema de lubrificapao e refrigerapao integrado 
no redutor.
Os redutores disponiveis sao com distancias en- 
tre centros dos parafusos sem-fim entre 15 a 200 
mm.
Os respetivos torques e rotapoes podem ser in- 
formados conforme as necessidades e tipos do 
processo. Assim conseguem-se rotapoes dos pa- 
rafusos sem-fim ate ns =1200 min-1 com um fator 
de torque* superior a df =35.
O redutor pode ser adaptado a rotapao do mo
tor atraves de um ou dois estagios padronizados 
da linha de redutores Standard. Os estagios de 
redupao estao integradas no redutor para extru
soras.
Distingue-se entre redutores para extrusao de 
alta capacidade e dosagem lateral.
Os redutores para a dosagem lateral sao de 
construpao mais simples e nao possuem niveis 
de sobreposipao integrados. Aqui sao forneciveis 
diversos redutores pre-comutaveis com flanges e 
motores redutores.

Em caso de solicitapao, os acoplamentos estria- 
dos podem ser fornecidos junto com o redutor.

Torque de saida total
* Fator de torque = ----------------------------------

Distancia entre os eixos3

3
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Technical data / Dati tecnici / Caracteristiques techniques / Datos tecnicos / Desenho dimensional
Massblatt 691-1500-MB1 03.09

Zweiwellen-Gleichlauf-Extrudergetriebe
Twin Shaft Co-Rotating Extruder Drive 
Riduttori per estrusori bivite co-rotanti

Reducteurs pour extrudeuses bivis corotatives
Reductores para extrusoras de dos helices co-rotantes
Redutores para extrusoras de dupla rosca com mesmo sentido de rotagao

Typ/type/tipo
A

von/from/da - bis/to/a 
de/desde/de - a/ 

hasta/ate

В L LK H Hi H2 d2
DIN 5480

d , Ц

&
[l][mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15/21.5-B2N40010 15.0 - 21.5 280 283 217,5 280 168 100 W10 x 0.80 x 30 x 11 x 6g 25 82 44 1.5

21.1/25-B2N82010 21.1 - 25.0 240 302 211 326 132 216 W14 x 1.00 x 30 x 12 x 9e 24 73 115 7.5

23/25-B2N13110 23.0 - 25.0 260 437 254 440 197 291 W15 x 0.50 x 30 x 28 x 8f 30 60 250 16.5

31/37.5-B2N40110 31.0 - 37.5 310 553 240 455 160 286 W22 x 1.00 x 30 x 20 x 8f 45 119.3 305 18

33.4/43-B2N43110 33.4 - 43.0 300 500 240 425 132 256 W25 x 1.00 x 30 x 24 x 8f 38 80 298 26

34/43-B2N50210 34.0 - 43.0 360 600 432 561 200 326 W25 x 1.00 x 30 x 24 x 8f 45 120 500 25

37.5/50-B2N80110 37.5 - 50.0 510 747 410 695 250 413 W27 x 1.00 x 30 x 26 x 8f 50 110 880 54

41/50-B2N82110 41.0 - 50.0 510 752 410 690 250 413 W30 x 1.25 x 30 x 22 x 8f 40/50 110 880 52

43.5-50-B2N12210 43.5 - 50.0 510 879 420 765 315 478 W32 x 1.25 x 30 x 24 x 8f 40/50 110 1250 75

48/54-B2N13210 48.0 - 54.0 460 655 450 555 180 338 W35 x 2.00 x 30 x 16 x 8f 38 80 750 52

48/62.5-B2N19210 48.0 - 62.5 510 800 420 690 280 442 W35 x 1.25 x 30 x 26 x 8f 70 140 1110 72

50/62.5-B2N14210 50.0 - 62.5 510 762 380 790 380 542 W35 x 1.25 x 30 x 26 x 8f 60 140 1200 100

58.5/63-B2N26210 58.5 - 63.0 540 890 498 727 225 423 W45 x 1.75 x 30 x 24 x 8f 80 159 1380 96

58.5/63-B2N30210 58.5 - 63.0 600 1040 498 950 400 599 W45 x 1.25 x 30 x 34 x 8f 80 170 2180 160

62.5/75-B2N37210 62.5 - 75.0 650 1082 475 1000 400 645 W45 x 1.50 x 30 x 28 x 9e 90 170 2390 180

67.5/80-B2N42210 67.5 - 80.0 630 1100 530 1104 500 745 W50 x 2.00 x 30 x 24 x 9e 75 140 2780 228

75/80-B2N50210 75.0 - 80.0 646 1080 567 927 280 527 W60 x 2.00 x 30 x 28 x 8f 100 180 2490 136

75/78-C2N50210 75.0 - 78.0 646 1080 567 927 157 527 W60 x 2.00 x 30 x 28 x 8f 60 115 2420 126

75/80-B2N65210 75.0 - 80.0 660 1194 567 1000 355 599 W60 x 2.00 x 30 x 28 x 8f 100 180 2850 165

87/101-B2N10310 87.0 - 101.0 680 1330 547 1150 400 699 W68 x 1.50 x 30 x 44 x 8f 85 170 4080 260

98/112-B2N15310 98.0 - 112.0 880 1560 740 1360 450 821 W75 x 2.00 x 30 x 36 x 8f 120 210 7300 316

101/110-B2N10310 101.0 - 110.0 700 1300 600 1153 400 711 W70 x 2.50 x 30 x 26 x 8f 75 140 3720 280

116/125-B2N20310 116.0 - 125.0 1020 1540 740 1426 450 871 W95 x 2.50 x 30 x 36 x 8f 120 210 8400 350

Mafte nicht streng verbindlich. Komplette und genaue Bemaftung der Getriebe erfolgt im kundenspezifischen Maftblatt.
Dimensions not strictly binding. Complete and exact dimensioning of the gear units takes place in the customized dimensional sketch.
Misure non impegnative. Le misure complete ed esatte del riduttore sono riportate nel disegno dimensionale del Cliente.
Les Dimensions ne sont pas strictement obligatoires. Le dimensionnement complet et precis des reducteurs resulte du plan personnalise specifique pour le client. 
Las dimensiones no son estrictamente obligatorias. Las dimensiones completas y precisas de los reductores se facilitaran en el dibujo personalizado al cliente. 
As dimensoes nao sao estritamente obrigatorias. As dimensoes constam de desenhos espedficos elaborados para o cliente.
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4



Technical data / Dati tecnici / Caracteristiques techniques / Datos tecnicos / Desenho dimensional
Massblatt 691-1500-BS5 03.09

Zweiwellen-Gleichlauf-Extrudergetriebe Reducteurs pour extrudeuses bivis corotatives
Twin Shaft Co-Rotating Extruder Drive Reductores para extrusoras de dos helices co-rotantes
Riduttori per estrusori bivite co-rotanti Redutores para extrusoras de dupla rosca com mesmo sentido de rotagao

A .

f
Fax
Lh

T
2max

n2max

= Schneckenachsabstand / Extruder screw centre distance/ Interasse viti / Entraxe des vis / Distancia entre ejes de las dos helices / Distancia entre os eixos dos 
parafusos sem-fim
= Drehmoment pro Schneckenwelle / Torque for extruder screw shaft / Coppia per albero-vite / Couple par extrudeuse / Par por extrusora /Torque por parafuso 
sem-fim
= Schneckendrehzahl / Extruder screw speed / Velocita vite / Vitesse des vis d’extrudeuse / Velocidad de los husillos de extrusora / Rotaqao do parafuso sem-fim 
= Drehmomentfaktor / Torque factor / Fattore di coppia / Facteur de couple / Factor de par / Fator de torque 
= Axialkraft / Axial force / Forza assiale / Force axiale / Fuerza axial / Forqa axial
= Lagerlebensdauer /Bearing life duration / Durata dei cuscinetti / Duree de vie des roulements / Duracion de vida de los rodamientos / Vida util dos rolamentos

* Lagerlebensdauer Lh bei angegebener Axialkraft Fax und iN 
** Andere Ubersetzungen auf Anfrage
*** Betriebsfaktor von 1.8 wurde berucksichtigt 
**** Bei Schneckendruck < 50 bar bitte Rucksprache

* Bearing life duration Lh for indicated axial force Fax and iN 

** Other ratios on request
*** A service factor of 1.8 was considered
**** For screw pressure < 50 bar please contact us

* Durata del cuscinetto L con forza assiale F e L, indicatih ax N

** Altri rapporti su richiesta
*** Adottato un fattore di servizio 1.8
**** Per pressioni vite < 50 bar prego contattarci

* Duree de vie des roulements pour force axiale Fax donnee et iN 
** Autres rapports sur demande
*** A ete considere un facteur de service de 1.8.
**** Pour un pression de vis < 50 bar, il est necessaire de demander

* Duracion de vida de los rodamientos para fuerza axial e y iN
** Otras reducciones bajo demanda
*** Fue considerado un factor de servicio de 1.8
**** Para presion husillo < 50 bar comuniquense con nosotros

* Vida util do rolamento Lh para a forga axial indicada F^ e iN 
** Outras redugoes sob encomenda
*** Foi considerado um fator de servigo de 1.8 
**** Por pressao rosca < 50 bar sob consulta

Typ/type/tipo
AS

von/from/da 
de/desde/de -

- bis/to/a 
a/hasta/ate

T2 max *** n2max df
F **** 
Fax Lh* iN**

[mm] [Nm] [rpm] [Nm/cm3] [kN] [h]

15/21.5-B2N40010 15.0 - 21.5 40 1200 23.7 3.1 20000 1.25 - 5.6

21.1/25-B2N82010 21.1 - 25.0 82 1050 17.5 7.4 20000 1.25 - 5.6

23/25-B2N13110 23.0 - 25.0 134 1245 22.0 11.5 25000 1.25 - 5.6

31/37.5-B2N40110 31.0 - 37.5 400 1200 26.9 25 20000 1.25 - 5.6

33.4/43-B2N43110 33.4 - 43.0 430 1200 23.1 25 20000 1.25 - 5.6

34/43-B2N50210 34.0 - 43.0 510 1400 26.0 20 40000 1.25 - 5.6

37.5/50-B2N80110 37.5 - 50.0 800 1200 30.3 35,5 20000 1.25 - 5.6

41/50-B2N82110 41.0 - 50.0 815 1200 23.7 51 25000 1.25 - 5.6

43.5-50B2N12210 43.5 - 50.0 1235 1200 30.0 53 25000 1.25 - 5.6

48/54-B2N13210 48.0 - 54.0 1300 1000 23.5 36 35000 1.25 - 5.6

48/62.5-B2N19210 48.0 - 62.5 1900 1200 34.4 42 20000 1.25 - 5.6

50/62.5-B2N14210 50.0 - 62.5 1400 800 22.4 57 20000 1.25 - 5.6

58.5/63-B2N26210 58.5 - 63.0 2600 1000 26.0 64 35000 1.25 - 5.6

58.5/63-B2N30210 58.5 - 63.0 3000 1000 29.9 65 40000 1.25 - 5.6

62.5/75-B2N37210 62.5 - 75.0 3700 1200 30.3 66 44500 1.25 - 5.6

67.5/80-B2N42210 67.5 - 80.0 4200 1200 27.3 118 20000 1.25 - 5.6

75/80-B2N50210 75.0 - 80.0 5000 1200 23.7 100 35000 1.25 - 5.6

75/78-C2N50210 75.0 - 78.0 5000 1200 23.7 100 35000

LOCMCDLO

75/80-B2N65210 75.0 - 80.0 6500 1200 30.8 118 35000 1.25 - 5.6

87/101-B2N10310 87.0 - 101.0 10000 400 30.4 130/170 40000 1.25 - 5.6

98/112-B2N15310 98.0 - 112.0 15000 1000 31.9 170 30000 1.25 - 5.6

101/110B2N10310 101.0 - 110.0 10000 400 19.4 210 40000 1.25 - 5.6

116/125B2N20310 116.0 - 125.0 20000 300 25.6 231 40000 1.25 - 5.6

Getriebe fur Seitendosierung auf Anfrage
Gear units for lateral dosing, upon request 
Riduttori per dosatura laterale su richiesta 
Reducteurs pour dosage laterale a la demande 
Reductores para dosificacion laterale a peticion 
Redutores para dosagem lateral a pedido
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Twin shaft co-rotating extruder drive / Riduttori per estrusori bivite co-rotanti /  Reducteurs pour extrudeuses bivis corotatives 
Reductores para extrusoras de dos helices co-rotantes / Redutores para extrusoras de dupla rosca com mesmo sentido de rotagao

ZweiweNen-Gleichlauf-Extrudergetriebe POSITWIN GL

brewini
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___________________Einwellen-Extruder POSIREX - POSIREX I___________________
Single shaft extruder gear units POSIREX / Riduttori per estrusori monovite POSIREX / Reducteurs POSIREX pour extrudeuses monovis 

Reductores POSIREX para extrusionadores monohusillo / Redutores para extrusoras simples POSIREX

7
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POSIRED 2 POSIREX/POSIREX I

Stirnrad- und Kegelstirnradgetriebe
Helical and bevel-helical gear reducers
Riduttori ad assi paralleli e ortogonali
Reducteurs a engrenages cylindriques et cylindro-coniques
Reductores de ejes paralelos y ortogonales
Redutores de eixos paralelos e ortogonais

Einwellen-Extrudergetriebe 
Single screw extruder drives 
Riduttori per estrusori monovite 
Reducteurs pour extrudeuse monovis 
Reductores para extrusoras de un husillo 
Redutores para extrusoras monorosca

POSIRED N

Stirnradgetriebe mit groBem Achsabstand 
Parallel axis gear reducers with extended centre distance 
Riduttori ad ingranaggi cilindrici e grandi interassi 
Reducteurs a arbres paralleles grands entraxes 
Reductores de ejes paralelos con gran distancia entre ejes 
Redutores de eixos paralelos com entre centros estendidos

POSITWIN GL

Doppelwellen-Extrudergetriebe 
Twin screw extruder drives 
Riduttori per estrusori bivite 
Reducteurs pour extrudeuse double vis 
Reductores para extrusoras de dos husillos 
Redutores para extrusoras de dupla rosca

POSIRED D

Universelles und kompaktes Kegelstirnrad-Getriebe 
Universal and compact right angle gear motor 
Riduttori compatti e universali ad assi ortogonali 
Reducteurs a arbre perpendiculaire universel et compact 
Reductores universales y compactos ortogonales 
Redutores de eixos ortogonais universais e compactos

POSIRACK

Zahnstangengetriebe fur SpritzgieBmaschinen
Rack and pinion drive for injection moulding machines
Azionamenti a cremagliera per presse ad iniezione
Reducteurs a dentures cremailleres pour machines a injection
Reductores de cremallera para maquinas
de moldeo por inyeccion
Redutores de cremalheira para maquinas
de moldar por inje^ao

POSIRED TS

Doppelwellengetriebe 
Double shaft gear reducers 
Riduttori a doppio albero d'uscita 
Reducteurs avec deux arbres de sortie 
Reductores con doble eje de salida 
Redutores com duplo eixo de safda

POSICROSS LN

Kegelradgetriebe
Bevel gear units
Rinvii angolari
Renvoi d'angle
Reenvfos angulares
Redutores de engrenagens conicas

POSITORQUE

Industrie-Planetengetriebe 
Large industrial planetary gear reducers 
Riduttori epicicloidali per l'industria 
Reducteurs planetaires a fort couple 
Grandes reductores planetarios para la industria 
Redutores planetarios industriais

CVT/POSICHAIN/POSIDISC

CVT und Industrievariatoren
CVT and industrial variators
CVT e variatori di velocita per l'industria
CVT et variateurs pour l'industrie
CVT y variadores de velocidad por la industria
CVT e variadores de velocidade industriais

Архангельск (8182)63-90-72 
Астана (7172)727-132 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 
Иваново (4932)77-34-06

Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 
Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Краснодар (861 )203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 
Киргизия (996)312-96-26-47

Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41 
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Омск (3812)21-46-40 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16 
Казахстан (772)734-952-31

Пермь (342)205-81-47 
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Сан кт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31 -93 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Таджикистан (992)427-82-92-69

Сургут (3462)77-98-35 
Тверь (4822)63-31-35 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)74-02-29 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93

https://danabrevini.nt-rt.ru || dnp@nt-rt.ru
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