
Макс DP 0,75

Макс Модуль 35

Макс ОД 1730 мм [68,10 ”]

Макс. Ширина лица 1000 мм [40,00 ”]

Точность (AGMA)

Точность (DIN)

Термическая обработка

2015-1-A01 класс А3

DIN-3962 Качество-4

Науглероживание, азотирование, 

индукция Закалка

Макс DP 0,85

Макс Модуль 30

Макс ОД 2400 мм [94,50 "]

Макс. Ширина лица 1000 мм [40,00 "]

Точность (AGMA)

Точность (DIN)

Термическая обработка

2015-1-A01 класс А3

DIN-3962 Качество-4

Науглероживание, азотирование, 

индукция Закалка

Внешняя передача
Фрезерование профиля / 

зубофрезерование

•  Максимальный диаметр 17300 мм [68,11 ”]

•  Максимальная ширина поверхности 1000 мм [39,4 ”]

Формирование передач
• 1200 мм [47.24 ”] Макс. Диаметр

• 200 мм [7,87 ”] Макс. Ширина лица

• Электронное руководство для винтовых зубчатых колес

Прецизионный шлифовальный станок
• Макс. Диаметр 2,400 мм [94,50 ”]

• Максимальная ширина поверхности 1000 мм [39,4 ”]

• Возможность проверки на борту

Обработка внутренних передач 
Фрезерный профиль
• Макс. Диаметр 2,400 мм [94,50 ”]

• Максимальная ширина поверхности 1000 мм [39,4 ”]

Формирование передач
• 1200 мм [47.24 ”] Макс. Диаметр

• 200 мм [7,87 ”] Макс. Ширина лица

Электронное руководство по формированию винтовой зубчатой   
передачи

•  Прецизионное внутреннее шлифование

• Макс. Диаметр 2,400 мм [94,50 ”]

• Максимальная ширина поверхности 1000 мм [39,4 ”]

• Возможность проверки на борту

Использование технологий и инноваций для 
удовлетворения ваших потребности - сейчас и в 
будущем.

Большие высокоточные 
шестерни

Стремится удовлетворить технические, качественные и 
требования к поставке для R & D, обеспечение качества, 
серийный производство или восстановление.

Номинальная мощность до 6,4 мВт, диапазон частоты вращения входного вала и валидация в сочетании с современным от 1200 до 2000 об / 

мин и максимальный входной вал

средства для предоставления полностью проверенных коробок передач и комплеккрутсаящий момент: 51000 Нм.

системы привода.

От проверок и проверок на полную мощность
долговечность, эксплуатационные проверки и 
производительность развитие (включая вибрацию, силу звука, 
контакт
модели, температуры и давления), наша проверка
Возможности будут соответствовать вашим техническим, 
качественным

Архангельск   (8182)63-90-72   
Астана   (7172)727-132   
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60   
Белгород   (4722)40-23-64   
Брянск   (4832)59-03-52   
Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59   
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89  
Иваново   (4932)77-34-06 

Ижевск   (3412)26-03-58  
Иркутск (395)279-98-46 
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81  
Калуга   (4842)92-23-67   
Кемерово   (3842)65-04-62   
Киров   (8332)68-02-04   
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04   
Липецк   (4742)52-20-81 
Киргизия  (996)312-96-26-47 

Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70   
Мурманск   (8152)59-64-93   
Набережные Челны  (8552)20-53-41  
Нижний Новгород  (831)429-08-12   
Новокузнецк  (3843)20-46-81   
Новосибирск   (383)227-86-73   
Омск   (3812)21-46-40   
Орел   (4862)44-53-42   
Оренбург   (3532)37-68-04   
Пенза   (8412)22-31-16 
Казахстан  (772)734-952-31 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16   
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78   
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54   
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13   
Таджикистан  (992)427-82-92-69 

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35   
Томск   (3822)98-41-53   
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04   
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93  

https://danabrevini.nt-rt.ru || dnp@nt-rt.ru 

https://danabrevini.nt-rt.ru
mailto:dnp@nt-rt.ru



